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frodniho kamene
. ’
‘amice je dechberouci

XXL formaty - t

\L 8

rend

v obkladovych keramickych
materialech a velka vyzva

Jak se ve velkych formatech
zorientovat

o Co je velky format a jeho definice

U nds nemédme zadnou takovou definici. Okol-
ni evropské staty fesi, co je velky forméat, rdzné.
V Némecku, Italii je to vyrobek, ktery mé hranu

delsi nez 600 mm. V Rakousku po malé Upravé
nyni maji v narodni normé definici, kdy jde o ob-
kladovy prvek, ktery ma plochu 2000 cm?. Dfive
to byl soucet nejdelsi hrany a uhlopficky, ktery byl
Vvétsi nez 95 cm. Mezi témito definicemi nent vel-
ky rozdil v plose. V USA je to formét 16" x 16".

Typ potéru Typ podlahové krytiny _Pfligggit;gv%br;ael;gtligkosti (hmotnostni %)
- ¢ VIhkost (*) 0,5(*
Anhydritovy e Paropropustny 1,0
o VInhkost (**) 2,5
Cementovy e Citlivy na vihkost 2,5
¢ Neni citlivy na vihkost 5,0

(*) Nékteff vyrobci povoluji vy3si stuper zbytkové vinkosti.
(**) Keramické dlazdice Ize povazovat za odolné proti vihkosti.

Zdroj EUF WTCB

Upozornéni: povolena zbytkova vihkost pro cementové vytapéné potéry byla nedavno snizena na 2,0 %

(karbidova metoda).
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o Silny nebo slaby stiep
Z hlediska vyroby mame nasledujici 3 skupiny
—Ultra tenké (slim) v tloustce 3,6 az 6, resp.
7 mm (podlepené nebo nepodlepené)
— Standardn tloustky 8-11/12 mm
— Silnosténné s tloustkou 20-35 mm (zpravidla
pokladané na terce)
Nyni nas budou zajimat XXL slim materidly, které
jsou soucasnym trendem. Nékdy se setkavdme
s dalsim délenim podle velikosti na:
—desky s plochou > 3600 cm? < 10 000 cm?
ashranou <100 cm
- panely s plochou > 10 000 cm? délkou hrany
> 100 cm
V poslednich desetiletich se fada velkoformato-
vych keramickych obkladovych prvkd, lepidel a na-
fadi a pomdcek, které se objevily na trhu, rozrostla
do takové miry, Ze technické aktualizace musf byt
zvefejfiovany prednostné, aby byly k dispozici v krét-
ké dobé. S témito prizplsobenymi doporucenimi
je nezbytné sezndmit projektanty a profesionainiho
obkladace ve formé dostupnych inovativnich mate-
riald a propracovanych instalacnich systém.

Pro¢ to viechno
Jde o relativné novou technologii vyroby. Vyrobci
udavaji nékolik zakladnich prednosti téchto ma-
teridll, které nelze opominout: srovnani tspor pfi
tloustce 3,5 mm oproti tloustce 10 mm je dobre
vidét na obrézku.

Nékteré prednosti prinaseji

komplikace

Rychlost v zavadéni XXL formatd totiz mnohdy

predbéhla moZnosti v praxi, a to u obkladacd

—Musf se naucit pracovat s timto specifickym
materidlem a mit k tomu odpovidajici vybaveni

- Mit k dispozici odpovidajici stavebni chemii - le-
pidla, kterd jsou vhodna pro XXL slim materidly

Dalsi zajimavosti
Zajimavou prednosti diky malé tloustce je pfi re-
konstrukcich vhodnost lepeni obkladu na obklad.
XXL slim formaty jsou nékdy rizikové pfi do-
pravé, kdy jsou horizontélné uloZeny v pfepravni
bedné. Soucasna tendence je prepravovat ve svis-
|é poloze, podobné jako je tomu u plochého skla.
Prednosti XXL form4td jsou jednoznacné v de-
signu. Umoznuji nam ziskat diky digitalnim tisku
a dalsim povrchovym Upravam jedinecné dekory
zejména v napodobeninach kamene. Tady je to
témér dokonalé a ziskavaji pfevahu pred kame-
nem, kterého v piirodé ubyva.

Nyni k montazi XXL formatd

Vzhledem k tomu, Ze pffslusna vyrobkova norma
CSN EN 14411, ed. 3 (¢innd od 04/2017 neza-
chytila tyto zmény a je spise poplatna malym




Klasické obklady slinuté Tenké slinuté podlepené
10 mm 3,5 mm
10 @ 35 mm
24 g @ B kg
0 L @ £ L
TS ML @ 150 ML
1k 0L e @ 147 b0 A
1280 rrfruck @ 3 B0 v o

Srovnani uspor pfi tloustce 3,5 mm oproti

tloustce 10 mm Zdroj: Panaria Group

Zdroj EUF/IWTCB

formatCm, pfistoupila EUF The (European Union
of National Tile Installer Associations), kde Ces-
ka republika mé zastoupeni Cechem obkladacd
CR jako jedina zemé stfedni a vychodni Evropy,
a ASSOPOSA (ltalsky svaz obkladacd) k vydani
pokynu k obkladani XXL slim materialy, obsahu-
jictho zkusenosti z prace s XXL forméty.

Je velmi zajimavé, Ze v USA je takovd potfebna
norma vydana jako standard ANSI A137.3 Ame-
rica National Standard Specification for Gauged
Porcelain Tile and Gauged Porcelain Tile Panels/
Slabs - 2021.

Podklady pod obklady
Parametry podkladu a jeho pfiprava jsou nesmir-
né dalezité aspekty a je tieba sledovat nasledujici

Tenké XXL formaty se vyznacuji vysokou pruznosti
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- Typ potéru

— Druh potérového materidlu a jeho Uprava brou-
Senim, zde neni riziko ettringitu

- Druh podkladu

- Vlhkost potéru pred obkladanim (u vytapénych
potérd je vyZadovana vihkost 0,3 %)

- Stabilita podkladu, jeho pevnost

- Rovinnost podkladu (zde vyZaduji vétsi naroky
na rovinnost — 0,5 mm/2 m lati)

— Presah mezi deskami v podkladu (napf. o staré
dlazby) je max. 0,5 mm (viz obr. 4)

- Vysoka nasakavost podkladu mdze zpUsobit
nepfilepent

- Cistota povrchu — bez prachu, mastnych skvrn,
Zbytky sadry apod.

— Geometricka presnost — pravé Uhly, svislost stén

— Stafi potéru je dllezité pro minimalizaci smrs-
tovani vytvrzovanim a zavisi na rdznych fakto-
rech, jako je nizky faktor voda/cement a opti-
malni rozlozeni zma.

- Betonova nosna podlaha by na druhé strané
méla byt nejméné 3 mésice stara a nikdy by se
na ni nemélo obkladat pfimo.

— Pamatovat na zajisténi pfilnavosti vhodnym pri-
merem (penetra¢nim natérem) nebo kontakt-
nim mlstkem, ktery je kompatibilni s lepidlem.

Nafadi a manipulace
Pri manipulaci s velkymi formaty je vzdy potiebna
nalezita opatrnost. Z pocatku se pouzivaly jed-
noduché pfisavky, nyni jsou opatieny méfidlem
vakua. PridrZnost pfisavky se méni mezi hori-
zontalni a vertikalni polohou az 0 50 %, a proto
je nezbytné sledovat droven vakua. Problémy
s pidrznosti mohou nastat u povrchd, které jsou
reliéfni. K tomu se dfive pouzivaly mezikrouzky,
nyni to pfisavky zvladaji dobfe.

U velkych desek se pouzivaji s pFisavkami ma-
mi tak, Ze nemaji jesté pricné listy, dochazi pfi
zvednuti desky k jejimu prohnuti. Toto prohnuti

mUZe zpUsobit vznik mikrotrhlin, které se mohou
po nalepeni projevit tak, Ze deska praskne. U de-
sek, které jsou podlepené, je toto riziko mensi.
Jde o velké téma, které je spojeno s transportem
desky, kdy se pouZivaji riizné speciélni voziky, kdy
deska je horizontélné uloZena.

V této poloze se také na rubovou stranu na-
nasi lepidlo.

Mit kvalitni naradi a pomticky je vzdy zasadou
pro podporu kvality provadéni.

Rezaci a vrtaci nastroje

Dobra pfiprava je jiz polovina prace. Proto by

mél byt nainstalovan robustni pracovni stdil, nej-

lépe s dostatecné silnou MDF nebo podobnym

drevénym materidlem, ktery se neprohyba. Dalsi

moznosti je pouZiti profesionalnich pracovnich

stold, aby se béhem fezani nebo vrtanf co nejvice

zabranilo ohybani desky.

5 dlezitych nastrojl k provadéni jemného fezani:

o Deska na fezani velkych format(/pracovni stdl.

o Rezadi lidta a fezacka (fezaci vozik) a lémaci
klesté.

o Rezak na sklo.

o Uhlova rucni bruska s piipravky na vytvareni

Jolly hran a lesténi.

o Kotoucova fezacka s vodnim chlazenim.

K vrtani a fezéni dlazdic se stéle vice pouzivd
také vodni paprsek, ale je tfeba vzit v Gvahu cit-
livou prepravu jiz zpracovanych dlazdic! To neni
levna zéleZitost.

Nesmime zapomenout na ru¢ni zabrusovani
hran pomoci tzv. diamantové houbicky. Ty jsou
k dispozici s rliznou zrnitosti.

Jolly hrany

Rezani pod Uhlem 45° Ize provést také rucné
nebo pomoci potfebnych néstrojd. To zdleZi na
délce nebo dovednosti specialisty na obklady.
Montdz se provadi pomoci praktickych néstro-
ja, za pouziti dvouslozkové sady (Uhlova bruska

Manipulacni ram s pricniky
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Ukazka manipulacniho voziku

a specialni pfipravek s fezacim kotouc¢em a k do-
konceni sprévny lestici nastroj.

Vrtaci nastroje
Vrtani a frézovani je dokonale mozné pomoci
vhodnych nastrojd.

TotéZ plati pro vrtaci a frézovaci ¢innosti, kde
|ze v pFipadé potfeby pouZit specidlni pfidavna
zarizeni, aby bylo zajisténo dokonalé vycentro-
vani a ,start”. Pri vrtani by mél byt pouZivan
korunkovy vrtak Sikmo k roviné desky, aby ne-
doslo k nahlému vyskoceni a poskrabani po-
vrchu.

Lze provadét vrtani za sucha i za mokra. K za-
jisténi zivotnosti tohoto nastroje se doporucu-
je chladici voda a chladici gel. Nejdulezitéjsi je
nechat vrtacku délat svou préci a netlacit na ni
nasilim. Pochopitelné zdleZi na kvalité korunko-
vého vrtaku.

Rezani XXL slim formata

Tato pracovni operace vyZaduje jinou techniku
fezani a tim i nafadi a pomUcky nezZ klasické
formaty nejen vzhledem ke své délce, ale také
tloustce.

Pracovni stal

B&Zné se pouzivajf vodici listy a fezaci ,vozik”.
Rez je veden pfes hranu. K vlastnimu zlomeni
odfiznuté ¢asti se pak pouzivaji specialni klesté.

Specifickym zpUsobem fezéni je pouziti skle-
nafského nastroje na fezani skla (tzv. kolecko).
Postupuje se stejné jako pfi fezani skla. Ke zlo-
meni postacuje ruka.

EUF sleduje vady vzniklé pfi pokladce, které
|ze rozdélit do dvou skupin. Nékteré vady jsou
zpUsobeny nespravnym zpdsobem fezani, napt.
vnitfnich rohd a vadami pfi pokladce. Dalsi jdou
napf. na vrub dopravy a manipulace. Vysledky
Zjisténi projednava s asociaci vyrobcd.

Co je vsak zasadni

Ochota ke vzdélavani. Pravidelny trénink ob-
kladacli, semindfe k novinkdm, mit kvalitnf
vybaveni. S pfistupem, Ze se u¢ime pokusem
a omylem, to zde moc nejde, protoZe cena jed-
né desky z XXL formatu madze vyjit na nékolik
desitek tisfc K¢.

Mit kvalitni @ moderni normy. V soucasnosti
mame 2 normy, z nichZ jedna je zr. 1978 a druhd
z 1. 2004. Vyvoj v tomto oboru je velmi rychly
a profese obkladace se téZ méni na montéra,

Tabulka ¢ 1 Korelace mezi velikosti zubu a tloustkou lepidla

ktery pracuje s pfesnymi vyrobky. Pripravend re-
vize téchto norem je zablokovana CKAIT a TNK
65, kterym se nelibi jejich pragmatismus a také
stanoveni odpovédnosti v procesu navrhovani,
provadént a kontroly.

Lepeni

Lepeni XXL format(l vyZzaduje nékolik zasadnich

podminek

o Lepi se metodou oboustranného nanesenf le-
pidla (Floating-Buttering).

o Klepeni pouzivdme zasadné lepidla, kterd jsou
doporucena vyrobcem k lepeni XXL forméatd.
Nejvhodnéjsi jsou lepidla, ktera chemicky va-
Zou zémésovou vodu.

o Zasadné pouzivame lepidla tfidy C2 S1 nebo
S2 s dalsimi vlastnostmi podle podminek pfi
pokladce.

o Pfed nanesenim lepidla na rubovou stranu je
nutné provést kontrolu rubové strany, zda na
ni neni nanesena silna vrstva engoby, ktera
slouzi jako separace pfi vypalu od ,valeckd”
v peci. Tato vrstva se musf setfit, omyt, jinak
muze odseparovat lepidlo od podkladu a prvek
nebude prilepen.

Velikost zubu (¢tvercovy profil) | Tloustka lepidla potfebna po nalepeni, resp. zatlaceni prvku do Druh obkladového prvku
vmm lepidla (mm =) - velikost

3-4 1 mozaika

6 2 10x 10 cm

8 3 25x25am

10 3,5+ 50 x 50 cm (oboustranné lepent)

12 4+ 100 x 100 cm

15 5+ 150 x 150 cm a vySe

Jde pouze o orientacni Udaje, tloustka lepidla po zatlaceni obkladového prvku zavisi na rovinnosti podkladu a velikosti obkladového prvku (tvar, tloustka a rozmér).

Spotreba lepidla se vypocita podle tdajd vyrobce.

materialy 62021
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Provédéni vyvrti Rezani Jolly hrany
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Nalepeni na zed'je fyzicky namahavé

Vysledkem musi byt vidét, Ze zpod desky je vytlacovéno lepidlo.

Vliv sklonu zubové stérky na tloustku naneseného lepidla

Na rubovou stranu se nandsf lepidlo s mensim zu-
bem nez na podklad. Vhodné je pouziti specidinich
zubovych stérek, napf. se sikmym zubem, na pod-
lahu jsou vhodné zubové stérky typ K-zub apod.
o Lepidlo se na podklad i na rubovou stranu na-
nasi stejnym smérem a nikoli ,kfizem" nebo
nepravidelnymi tahy Vzduchové bubliny Ize
omezit nebo se jim dokonce vyhnout tim, ze
nikdy nebudete nanaset lepidlo kizem.
o Lepidlo se nanasi az na samy okraj. Na rohy
a hrany je tfeba nanést o trochu vice lepidla.
o Polozeny obkladovy prvek musi byt v kontaktu
s podkladem v celé plose, protoze prvek musi

materialy 62021
prostavbu__~

vibracné zhutnit. Zaméreni na 100% kontaktni
plochu je mozné pouze paralelnim nanesenim
lepidla.
o Po zavibrovani musi byt vrstva lepidla aspor
3 mmsilna.
Praktickd poznamka: S XXL formaty se musi za-
chézet opatrné jiz pfi ndvrhu. Velké desky se nemusf
dostat do stisnénych prostor. Stac jiz Uzké schodisté.

Doporuceni:

1. U stavebni chemie pouZivat jeden systém, tzn.
penetrace/kontaktni mastek, lepidlo a sparo-
vaci hmoty vzdy od jednoho vyrobce.

2. Nevyplatf se Setfit na kvalité stavebni chemie.
Ta v porovnani s cenou obkladu ¢ini 10-15 %!
Kvalitni lepidla usnadruji i fyzickou praci -
dobfe se s nimi pracuje.

3. Dnesni stavebni chemie - lepidla vyZaduji do-
drZeni u cementovych lepidel pozadovaného
mnoZstvi zamésové vody, doby michani. Lepi-
dla na bazi reaktivnich pryskyfic pak navazeni
presného poméru slozek (zde mnohdy je lepsi

vhodné baleni i s rizikem, Ze néco zbude).

Nivelacni distanc¢ni pomtcky
Abychom dosahli hladkého povrchu bez vysko-
wych rozdild mezi jednotlivymi obkladovymi prv-
ky, pouzivame 2 typy:
o nivelacni klinky nebo
o Sroubovaci systémy.
Kazdy z téchto systémd ma své vhody a zapory.
Predné je v3ak nutné upozornit, Ze je tfeba pouzit
distan¢ni kiizky nebo desticky u nivelacnich klinkd.
Neékteré Sroubovaci mechanismy majf podlozku se
zZévitovym trnem v planované 3itce spary. Srou-
bovaci mechanismy jsou sice drazsi, ale Setrnéjsi
k hranam rektifikovanych obkladovych prvka.
Nebezpecim pfi tenké vrstvé lepidla a vé&tsi ne-
rovnosti je, Ze nivelacni systém vyrovna povrch,
ale odtrhne jej od podkladu a prvkem muZe byt
nepfilepen nebo vzniknou dutiny v lepicim ldzku.

Spary

Sitka spary byva nékdy ze strany architektd a kli-
entll pfedmétem nedorozumeéni. Dostate¢né Si-
roké spary dlazdic ,reguluji” rozloZeni napéti
v obkladech. U instalaci s velkymi dlazdicemi ma
rovnéZ zasadni vyznam pouZiti dilatacnich spar ve
formé pruzného spoje.

XXL formaty zmensuji pocet spar
Zde hraji velmi dalezitou roli koeficienty linedrni
roztaznosti materiald. V této problematice se vra-



cime na cviceni z fyziky na zakladni skole, kdy se
méfila roztaznost kovové tyce. V nasledujicim pii-
kladu Ize ilustrovat mozné pohyby keramickych
velkoformatovych dlazdic po pokladce:

Musi byt instalovana velkoformatova kera-
micka dlazba o rozmérech 1,00 m x 3,00 m.
Maximalni narlst teploty, ktery Ize v podlahové
konstrukci ocekavat, je + 30 °C (= + 30 kelvinC)

Koeficient teplotni délkové roztaznosti i kera-
miky 7.0 x 10 na jeden délkovy metr.

Tedy na délku 3 metry a zménu teploty 0 30 °C
dojde k prodlouzeni 0 0,00063 m, tj. 0,63 mm!

Prvek se ndm roztahuje vsemi sméry.

V pfipadé pruznych spar musime do vypoctu
zahrnout hodnotu pritaznosti tmelu, ktery je
podle CSN EN ISO 11600 (72 22331) Stavebni
konstrukce — Tésnici hmoty - Klasifikace a poZa-
davky pro tmely 7,5, 12,5, 20 a 25 %.

To znamena, Ze potfebujeme Sitku spary >
0,63x4>2,52 mm. Aby bylo mozné toto roztaze-
ni zachytit, musi byt k dispozici 3mm tésnici spa-
ra, aby se do ni veslo toto roztazeni/prodlouzeni.
Pokud jsou proti sobé stejné obkladové prvky,
pak je to dvojndsobek.

S védomim, Ze cementovy potér mize expan-
dovat téméf dvakrét, protoZze ma dvojnasobny ko-
eficient linedrni teplotni délkové roztaznosti nez
keramicka dlazdice, o to je dlezitéjsi zajistit sprav-
né lepidlo na dlazdice nebo nezbytné systémové
feSeni, aby bylo mozné tyto dva materidly ,spojit”.

Systémovym fesenim jsou oddélovaci rohoze,
které jsou spojené — nalepené na podklad nebo
nespojené — nelepené na podklad.

Ne v3echny jsou vhodné pro podporu ultra-
tenkych dlazdic. Lepeni tenkych dlaZdic na urcité
oddélovaci membrany mdze nejen zpUsobit na-
sledné poskozen, ale také zpUsobit nepiijemné
duté zvuky. Zejména u inovativnich systém( pod-
lahového vytapéni mohou byt ddsledky nesprav-
ného pouziti skodlivé pro cely povrch dlazdice.

Nivelacni klinky a distancni kfizky
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Kazdy prostor, ktery se bude obkladat, je ji-
ny a mél by byt analyzovadn samostatné. Néktefi
vyrobci oddélovacich rohoZi neumoZiuji pouZit
dlaZdice tenci nez 5 mm, jini zase neomezuji
tloustku a velikost. Proto se vzdy dirazné do-
porucuje provést spravnou diagndzu predem
po konzultaci s doty¢nym vyrobcem (vyrobci).
U urcitych typl podkladi a/nebo aplikaci viak
mU0Ze byt pouZiti oddélovaci rohoZe nezbytné.
Konzultace se zG¢astnénymi stranami za Ucelem
ziskani rady v tomto ohledu proto nenf zbytec-
nym luxusem.

Oddélovaci rohoZe se nepouZzivaji pouze na
podlaze, umisténi velkych dlazdic na sténé Ize
také predem oddélit pomoci specifické oddélo-
vaci rohoze (membrany). Zde je diagndza a ana-
lyza podkladu stejné nezbytna a bude zaviset na
mistnich podminkach (vnitini, venkovni).

Ve skute¢nosti v praxi vznika jesté jeden vazny
problém, kterym je nerovnomérnost ohfatf oslu-
nénych podlah v mistnosti, kdy u okna/balkonu
byva u tmavych prvk 50 °C i vice stupid, ale
v zastinéné asti jen 20 °C.

Vzdy je nezbytné respektovat konstrukéni
a dilatacni spary.

Udrzba keramickych
velkoformatovych prvki

Cisténi behem a po dokonceni obklddani je od-
povédnosti obkladace. Tomu se nékdy fikd , do-
davka isté houby”.

Béhem obkladani praci se musi pravidelné se-
Skrabavat zbytky lepidla ve sparach a otvorech
a ocistit povrch dlazdice polomokrou houbou
nebo mopem. Cementovy zavoj by mél byt po-
kud moZno odstranén Cerstvou a Cistou vodou.
Typické jsou soupravy na myti a jsou pro tento
Ucel velmi uzite¢nym nastrojem, kdy pohodingé
vyzdima houbu (na dvou nebo vice pfitlacnych
vélcich).

Cistici a udrzbové prostfedky mohou byt po-
uZity pouze po Uplném vyschnuti a vycisténi po-
vrchu dlazdice. Zbyvajici zbytky cementu, které
mohou zdstat, musi uzivatelé v ne pfilis dlouhé
dobé od vytvrzeni lepidla rozpustit pomoci vhod-
ného disticiho prostiedku.

V zasadé Ize keramickou dlazdici perfektné udr-

Zovat ve tfech krocich:

o Kodstranénf zbytki cementu pouZijte specidl-
ni profesiondlni odstrafiovac zbytk cementu.

o Pro pravidelné ¢isténi se doporucuje intenzivni
gistic.

o Pro pravidelné odmastovani pouZivejte dobry
distic.

Poznamka: specidlni Cistice jsou zpravidla silné
kyseliny, maji pH kolem 1-2. Z tohoto dlivodu je
tfeba s nimi pracovat velmi opatrné.

Dobré oplachovani je po kazdém o3etfeni vel-
mi dilezité, aby rdzné produkty nemohly inter-
agovat a nezlstaly po ném zadné zakalené stopy.

Pochopitelné neni mozné popsat celou pro-
blematiku tenkych XXL formatd. V ¢lanku byly
vybrané ¢asti.

EDUARD JUSTA
Foto archiv autora
Dalsi zdroje EUF a Panaria Group

PhDr, Eduard Justa (*1949)

studoval po stfedni primyslové Skole
keramické strojni inZenyrstvi, absolvoval
Univerzitu Karlowu, Filozofickou fakultu,
kde sloZil rigordzni zkousku v r. 1986.
Pracoval v Csl. keramickych zavodech,
Stavivech, ale i ve statni spravé a vykonava
prubézné poradenskou a znaleckou cinnost
v oblasti stavebni keramiky a obkladan.

Je ¢lenem Cechu obkladac(i CR, predseda
technické komise a ¢lenem predstavenstva
a technické komise EUF (Evropské federace
obkladacskych svazd).

Sroubovaci nivelacni systém

materialy 62021
prostavbu__~





